CHINH PHU CONG HOA XA H QI CHU NGHIA VIET NAM
- Poc 1ap - Tw do - Hanh phac

S6: 791 /TTr-CP Ha Ngi, ngay 15 thang 94m 2025

TO TRINH ]
Dw an Luat Cong nghé cao (sra doi)

Kinh gri: Qudc hoi

Can ar quydinh aia Luat Ban hanh &n bin quy plam phap lét nam 2025,
Chinh phi kinh trinh Qéc hoi du an Luit Cong ngh cao ($ra doi) nhu sau:

|. SUCAN THIET BAN HANH V AN BAN

1. Co s chinh tri, phap ly

Viéc sradoi Luat Cong ngh cao (CNC) nbm hoan thgn thé ché, tao hanh
lang phap ly cho phat ém CNC theo chdao cia Bo Chinh ti, Chinh pl, day la
can ar chinh ti quan tong the hién quyét tamdoi méi mo hinh &ng turong dra
trén khoa hc, cong ngh vadoi mai sang 40 (KH,CN&DBMST).

- Nghi quyét s6 57-NQ/TW ngay 22/12/2024a By Chinh ti vé dot pha
phat tren khoa loc, cong ngh, d6i méi sang 4o va chuygn doi so quoc giada néu
ré quandieém chi dao ve phat trén nhanh va én viing, ting bréc ty cha ve cdng
ngte, nhat 1a cong ngh chien luoc (CNCI,_)l. Nghi quyet ciing da xacdinh mjt s
muc tiéu @ the dén 2030 nia: ti trong xuat khau sin ptam CNC trén éng gia ti
hang hl'4 x[at khalldat to[ th[é[150%; timg budc lam chi mot s6 CNCL.

- Nghi quyét s5 66-NQ/TW ngay 30/4/20250@ B Chinh ti vé dbi mai
cong tac xay dng va thi hanh phapdudaptng yéu au phat trén dat nuse trong
ky nguyén ngi xacdinh én tp trung xay dng phap lat ve khoa lyc, cong ngd,
d6i méi sang o va chugn ddi sb, tao hanh lang phap Iy cho #hg Vin d&& mai,
phi truyén thong.

- Nghi quyét s5 68-NQ/TW ngay 04/5/20254a By Chinh ti vé phat trén
kinh € tu nhan xaatinh quandiémvch’ dao la kip thoi xay drng, hoan thén phap
luat va @ che, chinh sackiot phadé khuyen khich kinh & tu nhan phat téin trong
nhiing inh wc uu tién dau tr nghién Gu phat trén, tng ding khoa bc cong ngh,
d6i méi sang 4o, chu3en déi sb, tham gia vao cac rdm w quan tong, chén heoc
cua quc gia va won tim khu wrc, thé giéi.

- Vian ban $ 30-TB/TGV ngay 13/6/2025ua To gitp viéc Ban Ch dao
Trunguong e phat trén khoa loc, cong ngh, doi méi sdng 20 va chugn doi sb
vé thdng béo & luan cubc hop aia LAnhdao Ban Chidao Trunguong e phat trén
khoa hyc, cdng ngh, d6i méi sdng 40 va chugn doi sb vaéi Thuong tiue To Gilp

! Tai Luat KH,CN&DPMST nim 2025 quydinh & CNCL trongdé CNCL & CNCduoc wu tiéndau tr phat trén
vadaptng mot trong caadiéu kién haic tao ra s phat trén dot pha, phat tén chit lwrong cao ¢ kinh t - x& Hoi
hoic dong vai trd #n tang cho cac nganh céng népij dich w haic cé m quan tong chén hroc déi véi quéc
phong, an ninh.
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viéc va cac o quan c6 lién quadd yéu au Bo KH&CN chu tri, phdi hop véi céc
co quan lién quan nghiénra, dé xuat sira doi Luat CNC hén hanhdé giai quyét
dut diém cac wréng mic Ve thé ché, co ché, chinh sachab hanh lang phéap ly théng
thoangdong bH cho phat tdn cac khu CNC, trinh Gie hoi xem xét trong K hop
thir 10.

- Nghi quyét 5 31/2021/QH15 ngay 12/11/2024acQuc hoi vé ké hoach
co cau lai nén kinh € giai doan 2021 — 20254 dua ra cac mc tiéu bng quat ¢
CNC. Theodd, Ngh quyét s 54/NQ-CP da Chinh ph ngay 12/4/2022 ban hanh
vé Chrrong trinh hankiong aia Chinh ph thuc hién Ngh quyét cia Qubc hoi vé
Ké hoach a ciu lai nén kinh € giai doan 2021 — 20284 giao B KH&CN chu tri
phdi hop V6i cac @ quan lién quan xayuhg Bé an sradoi Luat CNC trinh Chinh
pha, Quic hoi trong giaidoan 2022 - 2025.

2. Co s& thuc tién

Luat CNCduoc Qubc hoi ban hanhtt nim 2008, latao luit dau tién va duy
nhat didu chinh V& CNC i Viét Nam, sau 17 #m thec hién nhiéu quydinh da te
nén bi thoi, thiéu ddng bH véi phap Iudit chuyén nganh, khéngétthuc hién duoc
haic khéng con phudp véi thuc tién < 14 rdo @n thacday phat trén CNC trong
nudc réu khéngduoc kip thoi staddi, bo sung. Tr d6 dén nay, Luit CNC cH duoc
siraddi & pham vi hep tai cécdieu khain nho nam 2013 va rim 2014, ram 2025.
Tuy nhién, clra c6 hn sraddi nao mang tinhoing thé dé daping yéu au thyc tién
va phu lop vei bdi canh phéap 1y, kinh& - x& Foi trong nrdc va qm)c t# dang co
nhiéu thayddi nhanh chéng, sades Viéc sradoi toan dén Luat CNC Bn nay xut
phat tr cac © s thuc tién sau:

- Srthaydoi manh e trong ¢ thang phap gt c6 lién quanTrong i canh
hé théng phap lat vé khoa toc, cong ngh va doi mai sang 4o dang cé s diéu
chinh toan din®, thayddi nay tacdong tnrc tiép dén noi dungdiéu chinh adia Luat
CNC, not thanh phn trong & thong phép lat vé khoa loc, cong ngh vadoi mai
sang 40. Dodo, viéc sradoi Luat CNC khodng chla yéu du khach quan, ma con
|a brdc di cap thiét nhim bao dam tinh tféng nHit, ddng b trong & thdng phap
luat vé khoa loc, cong ngh vadoi méi sang 20, o rén tang phap 1y thén loi cho
nghién d¢u, phat trén vaung ding CNC, plc wu qué trinh chugn d6i mé hinh
tang trrdng va nang cacang lyc canh tranh @a rén kinh €.

- Béi canh quic % ¢6 nhiu thaydsi: Thé gioi da hroc vao giaidoan phat
trién moi, trongdo CNC gir vai tro then chit, quyét dinh ring krc canh tranh va
Su phat trén doc lap, tr cha cua mbi quéc gia. Céac qﬁlc gia phat tén vadang phat
trién déu xem CNC latong luc dbt 16i @& chuyén déi mé hinh &ng tréng, nang
cao ring sut laodong, ko dam an ninh céng nghva chi quyén . Vi vay, nhiéu
nudc dadiéu chinh chinh sachu dai, dau tr trongdiém vao nghiénieu, phat trén

2 | yat Thué thu nhip doanh ngldip sra ddi nim 2013 sa dbi Piéu 18,Piéu 19 Luit CNC.

3 Piédu 74 Luit Pau tr nim 2014 ga doi Piéu 18 Luit CNC.

4 Tai Pidu 71 Luit KH,CN&DPMST (dé bd sung quydinh v CNCL) va khan 2Biéu 49 Luit Céng nghip cong
nghe sb (dé bé sung cong nghsd).

5 Luat KH,CN&DPMST, Luat Coéng nghép cong ngh sb, Luat Tiéu chidn va Quy chén ky thuat da duoc ban
hanh thang 6/2025; 1t So hitu tri tg, Luat Chuyén giao cong nghdang trong qua trinhis ddi bé sung.
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vatng ding CNC, CNCL trong cac nganimh wrc miii nhon, cac th ché linh heat
dé thu hitdau tr CNC nréc ngoai gn i yéu cu chuygn giao cong nghnguon,

cbng ngk 16i va ting arong ning lec cdng ngh ndi sinh, thucday doanh ngkiip
ndi dia tham gia sau vao obiugia tri toan @u. Tredc yéu éu do, Viét Nam én
nhanh chongol méi tu duy va cach ép cin trong qén ly, phat trén CNC, trong
d6 viéc sradoi Luat CNC 1a hrdc di cian oo dé tao rén tang chinh sach phtop voi
xu thé phat trén va ing arong ning lec canh tranh géc gia \& CNC.

- Nhiéu weéng mic trong thec tién cin diroc théo @ bang cong @ phap luit:
Sau 17 am thi hanh, Lat CNCda ke 16 nhiéu han ¢k, bit cip c trong rdi dung
va 6 chic thue hién, chra gir vai tro thioday phat trén manh g ning lec CNC
trong nedc. Mot sb chinh sachru dai vé thué, dét dai, tin ding... danh cho doanh
nghiép CNC c6 quy mddn nhrng chra gin véi diéu kién rang béc hiéu qua nhur
ty 1é noi dia hda, chugn giao cong ngh dao ko ngwbn nhan e, dau tr nghién
ctru phét trén trong mrc... Cac chinh sach thi@y nghién ¢u phat trén, tng
dung CNC chlra thu hdtdugc cac doanh ngép trong nrdc, doanh ngiép nho va
vira tham gia. Mc quydinh 4 inh wc céng ngh dugc vu tiéndau tr phat trén
chuaduoc cip nhit kip thoi, dan dén viéc chim thiching wi cac xu hréng va s
thayddi nhanh chongia céng nghmai trén té gii. Viéc phat trén cac khu CNC
chua di lién voi hé sinh thai nghiénteu phat trén, vuon wom cong ngh, vién
nghién ¢u, doanh nglép khsi nghiép..., cac quydinh W khu CNC clra to ar
linh hoat vé mé hinh va hat dong quin ly, trong khi cac mé hinh khu CNCéin
trén th gigi da c6 nhiu thayddi thoi gian qua. \é t6 chic thyc hién con clradap
rng dugc yéu éu day manh phan ép trong gan Iy nha nréc dbi véi hoat dong
CNC vaddi véi khu CNC ding 1a nét trong nlitng rao én cn g5 bé dé dam bao
thicday phat trén. Nhitng ©n tai nay cho thy tinh dp thiét caa viéc ra soat, &a
ddi toan dén Luat CNC dé bao dam tinh thrc tién, kha thi va héu qua trong trén
khai.

Viéc sradéi Luat CNC Bn nay ¢ing nlim oz thé hda va tén khai thrc hién
cac cli truong Ibn acia Pang, dic biét 1a Ngh quyét 5 57-NQ/TW ngay
22/12/2024 6a Bo Chinh ti. Nghi quyét d& xacdinh rddinh hréng phat tén CNC
gdn véi céng nghép hda, hén dai hdadat nudce, dong thyi dat ra yéu &u hoan thin
hé thng phap lat, chinh sackié tao diéu kién thuan lgi cho nghién 6u, phat trén,
rng ding va chugn giao CNC.

Viéc sra doi Luat la hbrde di can thiét @é thé ché hoa tinh thn cia Ngh
quyét, quado tao hanh lang phap ly mintabh,on dinh va lap din d6i véi cac hat
dongdau tr, san xuit, kinh doanh trongimh wrc CNC.

. M UC PiCH BAN HANH, QUAN PIEM XAY D UNG DU AN LUAT

1. Muc dich ban hanh

Viéc dé xuat xay drng Luat CNC (sraddi) nhim: thé ché hoa cac chtruong,
duong ki ciabang, chinh sachia Nha mréc Vé viéc hoan thin hanh lang phap
ly thicday phat trén CNC phu bp voi yéu cﬁu phét trén kinh € - x& i giai doan
2021-2030,4m nhi 2045 va ho [nhap qldc té trng tinh hinh md 1/ trién kh( T thyc
hién chi truong day manh phan ép, giao cac tim quyén quin ly nha mréc cho
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cac ép chinh qugn dia phrong trong thaetay phat trén CNC, nfat 1a khu CNC.
Bong thyi, dam bao tinhddng b, minh kach, kh thi va tranh cbng chéo i hé
thdng cac ¥in ban quy pam phép ldt hién hanh,dic biét trong i canh Luat
KH,CN&PMST dé duoc ban hanh & nhiéu chinh sackiot pha phat tdn khoa
hoc, cong ngh va dol mai sang 40, cac phap At vé dau tu, thié... va thdo g
vudéng mic, rao é@n vé phat tren CNC hén nay:.

2. Quandiém xay dwng

Mgt 13, thé ché hoaday du, kip thoi duong I6i, cha truong diabang va chinh
séch, phap it cia Nha méc v& KH,CN&DMST dé phat tren CNC, CNCL 40
dot pha quan tmg hangdau, ladong luc chinhdé phat trén nhanhikc lrgng $in
xuat hién dai, hoan thén quan B sin xuat, phat trén kinh € - x& i, ngin
chin nguy © tut hau, duadat nuéc phét trén bit pha, giau rnh trong K nguyén
mai. Luat can the hién vai tro 1a cong ¢ phap ly quan tng d¢ phat tren CNC,
CNCL, dong gop vaoing tnreng kinh € nhanh, Bn vitng dra trén khoa éc, cong
nghe vaddi méi sang 40.

Hai 13, viéc Sradoi Luat CNC én bam séat baurcot: (i) Xu thé cong ngh
cua thyi dai nhu d6i méi sdng 20, chuyén déi s va chugn doi xanh, phat tén bén
viing, phét tdn cAc md hinh kinh doanhdi nganh cong ngbp moi, xay drng
nén sin xuit xanhsach; () Chén luoc phat trién q[f)c glll) trDlg do
KH,CN&DPMST ladong luc then clit ddi vai tang truong chit luong cao va phat
trién bén viing; () YeDcaDg@[&qDEt cac vudng mic, bat cap thyc té, tal lhanh
lang phap Iy féu qua dé phét trén CNC trong xéc, nang caoang lec cong ngh
ndi sinh, tén i canh tranh céng nghtoan au.

Ba 13 qua trinh 8a ddi luat cain nghién éu, chon loc kinh nghém cia céc
qudc giada thanh cdng trong phatdn CNC dé @& xuat cac chinh sach phip
véi trinh d6 phét trén, ning ke thye thi va muc tiéu chén leoc cia Viet Nam.

Bon 13, ké thira c6 chn loc, phéat huy niing quydinh Luit CNC con phu
hop, & ching minhduoc hiéu qua trong thrc tign, ddng thyi, diéu chinh, B sung
cac i dung chra day du, chra ép nhit theo y@u &u phat trén hién nay nlim
dam bao tinhon dinh aia ke théng phéap lat.

Ncm 13, Luat CNC (sradoi) phai duoc thiét ké voi bd cyc logic, d tiép cn,
sir dung ngon ng trong sang, rd rang, tranhedlglal mo hd, thiéu dinh heong,
nhim bao dam ngroi dan, doanh ngBp, © chic & tiép cin va thre hién, gép pln
nang cao kBu qua phap ly ¢a Luat CNC.

lIl. QUA TRINH XAY D UNG DU THAO
~ 1.Ngay 28/8/2025Uy ban Throng w Quic hoi da thdng qua Nghquyét

0 97/2025/UBTVQH15 ¥ viéc dieu chinh Chrong trinh Bp phap am 2025, trong
do bo sung @& an Luit CNC (sra doi) vao Chrong trinh &p phap @m 2025 trinh
Quoc hoi cho y kién va théng quaat Ky hop thir 10 (thang 10/2025) theo trinin t
tha tuc rat gon.

2.Bo KH&CN da thanh4p Té Bién ip dr an Lujt CNC (sra ddi) voi sy
tham gia éa cac b, nganh, ¢ quan trungrong, dia phrong ti Quyet dinh $



5

2301/Q-BKHCN ngay 21/8/2025 va th khai b chirc xay drng dr thao, 1 chirc
cac Ipi thao lay y kien tryc tiep cac B, nganhdia phrong, cac & chrc, doanh
nghiép...dé xin y kién vé ho so du an Luit CNC (gra doi).

3. B KH&CN dé bao cao Pho Tihtuong Chinh ph Nguyén Chi Diing @
dy an Luit CNC (sra doi) tai cuoc hop ngay 14/8/2025 do Pho Thuréng chi tri
VE r;i soat cacuylan Luit do By KH&CN chu tri trinh Quc hoi tai Ky hop thr 10,
Quoc hoi khqéa XVdé cho yrkién Ve nguyén ic vadinh hréng roi dung dr an Luat
CNC (sradoi) (Thong béoS429/TB-VP§:P ngay 15/8/202%& Van ‘phc‘)ng Chinh
phu ve Ket luan caa Phé Tia teéng Nguyen Chi Cing &i cuge hop ve vige ra soat
cac dr an Luit do Bo KH&CN chu tri trinh Quc hoi tai Ky hop thr 10, Qe hoi
khoa XV).

4.Bo KH&CN guri cac vin ban s5 4127/BKHCN-CN ngay 22/8/2025 vaiv
ban $ 4261/BKHCN-CN ngay 28/8/202% wi¢c lay y kien doi véi du thao Luat
CNC (sradoi) gui cac @ quandon Vi, t© chic 6 lién quan. Bl so dy thao dy an
Luat CNC (sra doi) ciing da duoc cong khai trén @hg thong tindién tr cua BS
KH&CN www.mst.gov.vndé lay y kién rong rai tr ngay 22/8/2025.

5.B0 KH&CN ¢4 6 vin ban & 4287/BKHCN-CN ngay 29/8/20251gB0
Tu phapde de nghi tham dinh hb so du an Luit Cong ngki (sradoi). Bo Tu phap
dég c6 Quyt dinh $ 2744/p-BTP ngé}y 03/9/202§évviéc thanh 4p Hobi dong
thamdinh Dy &n Luat CNC (sradoi) va t© chirc hop thimdinh vao ngay 04/9/2025
vada cé Bao céo ttm dinh £ 392/BCT-BTP ngay 05/9/2025.

6.Trén © s van kan thim dinh aia By Tu phap, B KH&CN da nghién
cau tiep thu, gai trinh va hoan tiéin ho so dy an Luat CNC (sradoi) dé trinh Chinh
phu tai To trinh $ 131/TTr-BKHCN ngay 06/9/2025%\dy an Luit CNC (sradoi).

Ngay 13/9/2025, Chinh ghia c6 Ngh quyét s5 278/NQ-CP ¢ Phién lop
chuyéndé ve phap ldt thang 9 am 2025 (phién thh nhat). Trén o s5 ticp thu, gai
trinh cac y ken Thanh vién Chinh gihva Ngh quyet caa Chinh ph néu trén, B
truéng Bo Khoa e va Cong nghthira Wy quyen Thi tueng Chinh ph, thay mit
Chinh phi ky To trinh Qubc hoi dé xem xét, cho y kin thdng qua d an Lt nay
tai Ky hop thtr 10, Quc hoi khoa XV (thang 10 &m 2025).

IV. BO CUC VA CAC NQI DUNG CO BAN

1. Pham vi diéu chinh, déi twong ap dung

a) Pham vi diéu chinh: Luat nay quydinh \& haat dong CNC, chinh séch,
bién phap khugn khich, thiaiay haat dong CNC.

b) Béi twong &p @ing: Luit nay &p dng ddi vai t6 chirc, ca nhan \gt Nam,
nguoi Viét Namo nudc ngoai, & chirc, cd nhan wmdc ngoai tham gia h dong
CNC va CNCL 4i Viét Nam.

2. B cuc

~ Bb cuc Dy thio Luat CNC (sra doi) gdm 06 chrong va 27diéu, giam 08
dieu va co g thaydoi vé cau trac, hinh tirc so i Luat CNC hgén hanh. @ theé:

Chuong I. Nhing quydinh chung, gm 10dicu (tir Diéu 1 dén bicu 10)
Chuong Il. Nghién ¢u va Phat tén CNC, ¢m 04diéeu (tr bieu 11dén biéu 14)
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Chuong 111. Phét trén cong nghip CNC va én ptim CNC, @m 03diéu (tr biéu
15 dén DP&[117); Chuong IV. Thic dalling dung CNC, gém 03 d@[I(tr D118
dén P181120); Chuong V. Phét trén hé sinh thai CNC, §m 04diéu (i Biéu 21dén
Diéu 24); Chuong V1. D18 kh(&n thlhanh, gdm 03 d &L (tr PE125 dén Piéu 27).

3. Noi dung oo ban

Dy thao Luit dugc xay drg Wi cac i dung K thira ©i da cac quydinh
cia Luat CNC hén hanhda duoc trién khiTco higl1ql4a tring thoTglh q[ 13 thiT]
doi tu duy quin ly theo fxong quin Iy higu qui, khdng gén ly qua trinh va thu hut
ngun dau tu ngoai ngan sach nhardc cho CNC thong quaem khuyén khich
doanh nghiip dau tur, tai try kinh phi cho nghiénw, phat trén CNC, CNCL, 8n
phim CNC, 4én phém CNCL...

Dy thao Luat CNC (sradéi) gdm 06 nhdm chinh sachy ¢hé nhr sau:

Chinh sach IHoan thén khai ném va tiéu chi & CNC): lam rd khai gim
CNC, CNCL; q[Idinh t@(Ichi cu thé chlJCNC, CNCL, san phim CNC, CNCL.
B6 sung ra soatianh giadinh ky, cip nhit kip thoi cac danh mc. Chi tét hda cac
hoat dong phat tdn CNCL & nghién &u, thr nghém, tng ding, chugn giao,
nhan irc.

Chinh sach 2Thiét ké lai hé théng cac chinh sach i tugng hrong chinh
sachuu dai, h tro dau tr): xacdinh CNC, CNCL ladot pha chén hrgc, wu tién
nguwon lyc nghién &u phat trén va throng mai hda din véi chuyén doi sd; khuyén
khich doanh nghp trong mréc dau tr nghién éu phat tren CNC, CNCL va céc
chinh sachru déi va o trg da cing. Trongdd, thiét ké déi tuong duoc husng uu
dai theo cac ap d6 khac nhau theoudng uu tién doanh nghp trong nréc, mrc
d6 nhan chuyén giao cdng ngd) viéc dapung céac tiéu chi&haat ddng nghién ¢u
va phat tén... Bdi véi chinh sachru dai thié thu nHip, dr thao Luat CNC (sra
d6i) @& ngh mot s5 mirc wu dai cy thé dé phu hop v6i cac dp do vu dai (@& xuat
ndi dung sra ddi Luat Thué thu nHip doanh nglép) va quydinh khung véc thec
hién oo ché hau kiém déi véi viéc xac nin cacddi tugng uu dai (quydinh chi tét
do Chinh ph quydinh &i Nghi dinh hréng din thi hanh). \éc ciu tric hi cacddi
tuong duoc heéng wu dai va thee hién theo o ché hau kiém ding dong thyi cat
giam cac thi tuc hanh chinh Bh hanh (¢ cip céac lai gidy ching nHin).

Chinh sach 3Khuyén khich phat tdn k¢ sinh thai CNC): d thao Luat CNC
(siraddi) quydinh viéc khuyén khich lién Kt chibi gia tri giira doanh ngldp, vién
treong, khoi nghiép, quy dau tr. Khu CNCduoc xacdinh theo mé hinh i véi
vai trd 1a trung tam&isinh théi, 4p trung hat dong nghién @u phat trén, két ndi
va lan daddi méi CNC. Dy thao Luat CNC (sraddi) d& quydinh cac chinh sach
khuyén khichdau tr ha ting ky thuat sd va dch w diing chung, thaday hop tac
cong tr; khuyén khich thiatidy mua ban (M&A), sap riip cac céng ty FDIdm
giit cébng ngh 18i dé tiép nhan, 1am chi céng ngk.

Chinh sach 4B6 sung quydinh mbi vé mé hinh khu CNCgo thi CNC): Tur
két qua danh gia qua trinh hinh thanh va phéttrcac khu CNC in nay, dr thao
dadé xuit md hinh khu CNCap trung hat dong nghién ¢u phat trén, wom tao
CNC, CNCL c6 vai tro thaday doi méi két ndi va lan badoi msi CNC, caadiéu
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kién thanhp khu CNCdam bio kha nang thu hit ngon lyc dau tr vadac biét 1a

cacdiéu kién vé ha tang xa I9i dé dam bao thu hdtduoc nguwon laodong chit lugng

cao tham gia cac bbc;iéng‘ CNC \(a h@t dong quan ly tai khu CNC. Theaid, dr

thao Luat CNC (gra doi) dé xuat ve doi tuong d6 thi CNC ;rongdé khu CNC co6
vai tro lam ht nhan,dat sy phat trén aia khu CNC trongticu kién haat dong aia

d6 thi KH,CN&DMST véi muc ti€udam bao cacdiéu kién hinh thanh va phatén

hé sinh thai CNC.

‘Chinh sach %B6 sung va hoan thin cac quydinh guin ly nha neée vé CNC,
co ché quan ly, giam séat valanh gia hdu qua): du thao da @é xuat cac quydinh
khung phardinh rd vai tro géan ly nha méc aia Chinh ph va cac o quan theo
hudng phan &p, phan qu@n bd sihg qlldinh vé klém trf] danh gia hgu qua hoat
dong CNC dra trén b chi 6 va dr liéu s, co ché hau kiém dé dam bao viéc cit
giam, don gian hoa thi tuc hanh chinh cho doanh ngpbi

Chinh sach §Bo6 sung cac quiiinh \& yeu Gu chuyn doi s toan dén haat
dong CNC): dr thao da ko sung cac quginh khung ¢ ha tang $, $ hoa hat dong
guan ly va gun tri théng minh trong cac hbdong CNC (cac quyinh ax thé tai
Nghi dinh hréng din thi hanh éa Chinh ph).

Du thao Luat duoc thiét ké theo nguyénat cit giam thi tuc, don gian hoa
thu tuc hanh chinh thdng quang arong hau kiém, chuyn d6i s6 toan dén trong
cobng tac gén 1y hat dong CNC nlim ting ardng hiéu qua quan ly va gim cac
quy trinh Bi bo®.

Du thio Lut dé duoc ra soétié dam bao khong c6 quyiinhanh hrong dén
viéc bio dam binhdang gisi, chinh sach da¢ va ko dam yéu éu vé quoc phong,
an ninh, trongi6 cé viéc bao dam an ninh ¢ an CNC.

2.1. Céc i dung %ra ddi, hoan thién

Hoan thén khai ném va tiéy chi &§ CNCdam bio tinh héu qua va dép nhit
SO Wi Xu hudng cong ngltrén the gidi, phu bop voi boi canh, myc tiéu phat tén
kinh t - x& I$i, an ninh gac phong aa Viét Nam. Trongio, hoan thin dinh nghia
CNC, nfan manh tinhdét pha, landa va vai tro Bn ting aia cac nganhas xuat,
dich w hién dai; khai ném hat dong CNG san pram CNC, khéng chla sin pham
ma con bao @n dich w duoc tao ra tr CNC.

~ Siraddi mot s quydinhdé hoan thin cac chinh sach am phu fyp véi hé
thong van bin quy plam phap lét hién hanh va king dinh phat tén CNC va
CNCL ladét pha chén luoc dé phat trén nhanh, Bn viing va ldo dam tr chi cong
nghe guoc gia.

~ Siradoi co ché xacdinh cong ngliuu tién, thay vi Bt k& 4 inh wc & dinh,
chuyén sang tiéu chi tmvé CNC va CNCL.

~ Cuthe hoa va b sung cac hanh vilgim nhr tiét 16 bi mit CNCL, gian @i
dé huoénguu dai (tai Bieu 9).
2.2. Céc pi dung ¥ sung

¢ Vé quydinh chugn tiép ddi véi khu CNC va khu nong ngip tmg ding CNC nénd thio Lut bo sung 01 th tuc ni bo
V& d& xuét didu chinh phrong hréng phét tén theo quytinh mbi.
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B4 sung quydinh a1 thé Vé tiéu chi Wi CNC duoc uu tiéndau tr phat trén,
CNCL va gsn ptim CNCduoc khuyén khich phét tén, sin prim CNCL trongdé
bd sung quydinh ra soatdanh giadinh ky hoic dot xuit cac Danh mc CNCL va
san prim CNC, an prim CNCLdugc khuyén khich phat tén, nhim dam bao tinh
cap nhit, thichtng nhanh i thaydéi cong nglé toan éu (Piéu 5, 6).

B6 sung quydinh \é phét trén CNCL, trongd6 quydinh ay thé vé thicday
nghién ¢u va phat tdn, throng mai hoa va $n xuit sin prim CNCL, thu hit va
phét trén ngwbn nhanirc phuc wu phat tren CNCL Piéu 12, 14, 19, 20).

B6 sung quydinh & khu CNC (¥ md hinh vatiéu kién thanhp), b sung
ddi twong va nt sH tiéu chi ¥ CNCddi véi @6 thi CNC @6 thi CNC tuan th theo
hanh lang phap I§i vai d6 thi) [a roi c6 khu CNC lam st nhan duoc quy hach,
dau tr ha ting ky thuat, ha ting x& i dong b, co ché quan tri hién dai nham bao
dam diéu kién $ng, lam véc va sangab hién dai, bén viitng dé phat trén ke sinh
thai CNC Piéu 23, 24).

B6 sung cac quytinh \& yéu du chuyn doi s toan dén hait dong CNC,
s hoa céc d liéu vé CNC, ha ting CNC va céac chinh sach lién quigniam hao
cac hat dong CNC thrc hién trén @n taing $ va ¢ thdng quin tri thdng minh
(Didu 8).

B sung cac quylinh khungié khuyén khich doanh ngbp trong nrgc rim
git CNC, CNCL, doanh ngép wvira va nid, doanh nghéip khoi nghiép sdng4o cé
darte valICNC, CNCL; cac vién ngh@&n cul] truong dalhoc ¢6 hlat dong nghlén
ctru va phat tén (R&D) va throng mai hoa cdng nghdé phat trén cac doanh
nghiép CNC, CNCLdé cac doanh nghp nho va wra, doanh ngp trong nrée cé
thé tham gia Piéu 15, 16, 17). B sung quydinh W& khuyén khich thGaidy mua
ban (M&A), sap nhp cac cong ty FDI#m giit cong ngh 16i dé tiép nhan, [am chi
coéng ngk (Diéu 20).

B6 sung cac quytinh \é hinh thanh & sinh thai CNC nth mot tru cot moi
nhim tao mai tirdng thuin loi, toan dén choddi méi sang 40 dé cac doanh nghp,
vién nghién éu, tnrong dai hoc, % chic khoi nghiép va q dau tr co thé tham
gia, lién Kt trong chidi gia ti CNC. Trongd6, khu CNCduoc xacdinh 1a i tri
trung tam B sinh th&idéi mai, két néi nham lan ta CNC, thuaday hinh thanh
mang ludi theo chidi gia tri (Piéu 21, 22, 23, 24).

B6 sung va hoan tim cac quydinh quin ly nha mée v CNC theo kxéng
guy dinh khung phamtinh ré vai tro géan ly nha meéc aia Chinh ph va cac o
quan theo téng phan ép, hu kiém, $ hoa hat dong quin ly nha mréc va dt
giam thi tuc hanh chinhBiéu 8, 9).

2.3. Nvi dung kroc ko

Luoc bo quydinh arng viéc gioi han tén 4 inh wrc cong ngh dugc uu tién
dau tr phét trén (cong ngh théng tin, cdng nghsinh hyc, VAt liéu msi, tu dong
héa), thay Bng tiéu chidinh tinh —dinh lrong xacdinh CNCduoc uu tiéndau tu
phét trén, CNCL, gilp linh hat cip nhit (tai Diéu 5).
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~ Luoc bo quydinh v quy dau tr mao hiem do quydinh \& quy dau tir mao
hiNém dé} duoc xacdinh ti Luat KH,CN&DBMST nam 2025 (véc thuc hién duogc
dan chiu theo cac quyinh ti Luat KH,CN&DMST mam 2025).

Lugc bd quy dinh & ban hanh Danh me CNC dugc uu tiéndau tr phat
trién va Chrong trinh quc gia phat tdn CNC,dé hop nhit véi Danh muc CNCL
va chrong trinh KH&CN dp quic gia v CNCL dé tap trungdau tr cho nghién
cru va phat tén.

Du thao Luit CNC sradoi d& hegc bd chrong W nhan irc CNC so i Luat
CNC hin hanh. Trongl6, hrgc bd quydinh tnrc tiép vé dao o, o sy dao to nhan
luc CNC dé tranh viéc chong ché[vdLeac qLIdinh callphap 104t vé glallduc; d60]
véi cac quydinh \é chinh sach thu hitao ko ngwn nhanirc CNCdugc quydinh
1bng ghép trong cac tiéu chd €NCduoc vu tiéndau tr phét trén, sin prim CNC
dugc khuyén khich phat tén va doanh ngp CNC, khu CNCd6 thi cdng ngh cao
(tai cAcbiéu 5, 6, 14, 16, 17, 18, 25).

Luoc bd quydinh v Khu ndng nghip tng ding cong ngé caodé tap trung
ngun hrc vao cac chinh sack tro khac do tirc tién trién khai khdong thanh cong,
chwa xaadinh dugc vai tro va s can thiét caa mé hinh nay trong phataniung ding
cong ngk cao trong nong ngép (theo bao caaianh gia aa Bd Nong nghép va
Mbi truong i phién kop Chinh pl chuyéndée xay drng phap lat thang 9/2025
(Phién thir nhat).

Luoc b mot b quydinh & uu déi dau tr, thig, dat dai... von da duoc dicu
chinh tai cac phap lét chuyén nganh (trong céccu khain vé chinh sach, ihtuc
trong dr thao).

2.4. Céc i dung it giam, don gian hoa thi tuc hanh chinh

Du thao Luat CNC (sradol) dadé xuat bo cac thi tuc dip Gidy ching nhin
dé thue hién theo © ché hau kiém déi voi cacddi tuong dugc heonguu dai, dong
thoi quy dinh khung ¢ haat dong Hu klem (quydinh chi tit vé thgm quyén, trinh
tu thu tuc tai Nghi dinh aia Chinh ph) nhim dam bio khi nang kiem tra, giam sat
va quin ly nha méc, dong thoi cat giam cac tha tuc hanh chinkioi véi doanh
nghiép (Bicu 8, 17).

2.5. Céac gi dung phan ép

Dy thao da quydinh khung trach nim quin ly nha mréc vé CNC, CNCL
doi voi Chinh phi va cac o quan picu 8, 9), theo iong danh gia héu qui hoat
dong cong ngé cao, cong nghchien lrgc va phan ap chouy ban nhan danap
tinh cac thm quyen e trien khai chinh sach, along trinh, dr &n phat tén CNC,
CNCL vadau tu, quin ly, hS,trq doanh nghtip, © chrc, ca nhan, gin Iy khu CNC,
giam sat, ldm tra, bao caod qua thirc hién (cac i dung phan @p chi tét £ duoc
quydinh tai Nghi dinh hréng din thi hanh).

2.6. CAc ¥in dé con y kén khac nhaudn xin y kén aip cé thim quyn va
kién nghi phrong an giii quyet:

Khdng co.
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V. NHUNG NQI DUNG PIEU CHINH MOl SO VOI DU THAO
TRINH CHINH PH U

Sau khi tép thu, gii trinh y kién thhim dinh aia cac y kén Thanh vién Chinh
phi va Ngh quyét b 278/NQ-CP ngay 13/9/2025a Chinh ph, Bo6 KH&CN da
hoan thén dr thao Luat CNC (sra doi), trongdo chinh sra, b sung not s5 noi
dung so i dy thao tai To trinh $ 131/TTr-BKHCN ngay 06/9/2025, badm:
su[1do " pham vd&[chinh, cAltrac cac Chuong, DPélcalldy thallvan ban; bd
sung thét ké q 1 dinh cac mirc d6 twong huong ul1da’; dé xLat st1d6bo s hg
mot 5 quy dinh ti Luat Thué thu nHip doanh ngldp va ndt 5 van ban dé xac
dinhwu dai oy thé cho caaldi twong dong thyi dam bao ar dong b giira dr thao
Luat CNC (sra ddi) va cac ¥n ban phap 1L4t hién hanh; bd sung lam rd cac quy
dinhig ding CNC, CNCL trong cac nganh kinh-tk§ that; bo sung quydinh
khung \& hoat dong kiém tra (giao Chinh phquydinh chi tét) ¢é dam bao thyc
hién co ché hau kiém va nguyenatc cit giam, don gian héa thi tuc hanh chinh, thn
tuc N6 bo; bd s ng qLdinh ch[ Lén tiép va bai B cacdiéu khain c6 cling phm
vi quy dinh i cac Iuit khac co lién quan.

VI. DU KIEN NGUON LUC, PIEU KIEN BAO PAM CHO VI EC
THI HANH V AN BAN VA TH Ol GIAN TRINH THONG QUA/BAN HANH

1. Dw kién nguén lwc, diéu kién bao dam cho viéc thi hanh vin ban

Sau khi Ldt CNC (sradéi) dugc Quic hoi théng qua, cacan ban quydinh
chi tiét va hréng din thi hanh & duoc trién khai xay ang, dong thdi cac hat dong
tuy@n truygn, phd bién noi dung,dao ho, tip huin doi ngii can b & cac © quan
qlan ly nha nudc; t6 chuc th hanh cac chinh sach, ql[]dinh; th{11dol, gldm sat,
danh gia hu qua thuc thi € dugc trién khai.

Theodd, kinh phi d kién bio dam cho véc thi hanh Lat CNC (sra doi)
sau khiduoc théng qua baodgn: chidau tu, tai tro cho cac hat dong nghién ¢u
phat trién CNC, CNCL; chlda It co sd ha ting k¥ thrat phuc vu phat trién CNC,
CNCL, san phém CNC, san phém CNCL; cac hlat dong CNC; cac ul Ida [(Vé th(é,
tin dung, dat dai...) ddi voi doanh nghdp sin xuit sin prim CNCL, doanh nghp
CNC, @ sy vom tao CNC,uom tao doanh ngtéip CNC, céaru dai thiicday tng
dung CNC, phat tr én ng "dn nhan lyc phuc vu CNC, CNCL; chl ch[Tho nhap q[éc
té vé CNC, xuc tén theong mui, trién 1am...vé CNC; chlcac hlat dong q an ly
nha nréc vé CNC aia cac o quan gén Iy nha mréce.

Kinh phi cho cac ha dong trén 8 dugc dr todn chi i ngubn ngan sach nha
nuée va tr ngdn von aaa cac doanh ngdp, © chic, ca nhan tham gia ftatong CNC.

Déi v6i nguon nhanie, diéu kién bao dam thi hanh Lét sau khidugc théng
qua ko dam khéng lam phat sinté thic hanh chinh @i, khdng ting va bién cé
(ngudi huong lrong tr ngan sach nhamic) theodting chi truong, dudng i, chinh
sach dabang, Nha mdc va Chinh ph.

Nhu vay, du thao Luat c6 tré 1am phat sinh chi phi, tuy nhiéngivdiéu kién
thuc t hién nay \é tai chinh, o s ha tang ky thuat, ngubn nhan e tai cac @ quan
quan ly nha mréc, doanh nglép va b chirc, ca nhan thi ¢t bio dam cac ngan
luc néu trén 1a cdu co sy vadiéu kién thuan loi dé trién khai thec hién.
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2. Thoi gian du kién trinh thdng qua/ban hanh
Du kién thoi gian trinh Qéc hoi 1a tai ky hop thr 10 Quc hoi khda XV

(thang 10 am 2025).

Trénday 1a To trinh dr &n Luit CNC (sra d6i) caa Chinh ph, kinh trinh

Qudc hoi xem xét, quyt dinh./.

(Xin g kém theo cAc taidu: (1) Dy thdo Luit CNC (sra doi); (2) B&o
céo tiép thu, gidi trinh'y kién cacthanh vién Chinh phi; (3) B&o céo ép thu, giii
trinh y kién thim dinh aia Bg Tur phap (4) Bin so sanh d thdo sra doi, bo sung,
thay tré hién hanhva Iy didé xLat sirdol,1bé shg, thy thé; (5) B&o céo ra soat
cac chi truong, duong i ciia Pang, \an kin quy plam phap ldt, diéu wéc qu)c
té c6 lién quandén dy thio; (6) Bing Bng hup y kin, tiép thu, gii trinh y kién

gop Y @a o quan, 6 chirc, ca nhan).

Noi nhén:

- Nhu trén;

- Tha twéng Chinh pha (dé b/c),

- Céc Phé Th tuéng Chinh ph (dé b/c),
- Ullblh Thuong vu QLbc hoL)

- 0y bln KHCN&MT caJQ[be ho )

- Van phong Q[ dc ho')

- Cac bd, co gl Th nglng b, co ql Th th[Hc Chinh phu;

- B6 Khoa e vaCong nghé;

- VPCP: BTCN, cac PCN;

Tro Iy TTg, TGP Cong TTDT;

Céc Vu: TH, KTTH, PL, KGVX, NN, NC;
- Luu: VT, KGVX (02).

TM. CHINH PH U
TUQ. THU TUONG
BO TRUONG BQ KHOAH QC
VA CONG NGHE

(Pa ky)

Nguyén Manh Hlng



